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EIN INNOVATIVES UNTERNEHMEN
STELLT SICH VOR

Der Name SUDLUFT biirgt im Bereich Luftleitsysteme fiir Qualitit — und das seit Jahrzehnten.
Die Vorteile fiir unsere Kunden liegen in der Planung, Konstruktion, Fertigung und Montage

unserer lufttechnischen Komponenten, alles aus einer Hand.

Die Vielzahl erfolgreich abgeschlossener Projekte und die grol3e Zufriedenheit unserer Kunden

unterstreichen diese Tatsache eindrucksvoll.

Als zuverlassiger Partner der Anlagenbauer, aus den verschiedensten Industriezweigen, kennen

wir die Anforderungen zeitgemaRer Luftleitsysteme und erfiillen sie immer wieder aufs Neue.
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MADE IN GERMANY -
VON DER PLANUNG
UBER DIE EIGENE
PRODUKTION BIS
HIN ZUR MONTAGE
VOR ORT.




UNSERE
GESCHAFTSFELDER

LUFTLEITSYSTEME

Kunden sind in erster Linie Anlagenbauer der Auto-
mobilindustrie, Umwelttechnik, Papierindustrie sowie der
Chemie- und Pharmaindustrie. Dieser Bereich wird bestimmt
vom ,Modulkanal“. Dies ist ein patentiertes gasdichtes Kanal-
system, das speziell fir die Abluftfiihrung in den Lackier-
anlagen der Automobilindustrie entwickelt wurde und den

hochsten Anforderungen entspricht.

LUFTUNGSTURME UND LUFTUNGSKOMPONENTEN
FUR REINRAUMBEREICHE
In diesen Bereich fallen die Liiftungstiirme, Personenschleusen

fuir Reinraume sowie Flusenfilter mit Einbauschachten.

KUCHENLUFTUNGSTECHNIK (LUFTUNGSDECKEN /
LUFTUNGSHAUBEN)

In diesem Bereich steht die Fertigung, Lieferung und Montage
von individuell den baulichen Gegebenheiten angepassten
Grof3kiichenliftungsdecken im Vordergrund. Liftungshauben
fiir GroRklichen werden sowohl in Standardformen als auch als

Individualldsungen gefertigt.

5



MODERNE SOFTWARE UND
HOHE FERTIGUNGSKAPAZITATEN
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: 9 " 3D-ARBEITSPLATZE
= | Mit unseren 2D CAD bzw.

3D-Arbeitsplatzen, die mit
modernster Software ausge-
stattet sind, erledigen wir die
Ausfiihrungsplanung auch fur

anspruchsvolle Grol3projekte.

ABCOILANLAGE

Die exakt nach unseren
Anforderungen hergestellte
Querteilanlage ermdoglicht ein
millimetergenaues Abcoilen
der Bleche fiir unsere

Produktpalette.

LASERSCHNEIDANLAGEN
Unsere computergesteuerten
Laserschneidanlagen
schneiden Bleche bis 20 mm
Materialstarke.

1x TruLaser 3040
Arbeitsbereich:
4000 x 2000 mm,
Laserleistung: 4 kW

1x TruLaser 3030 (L20)
Arbeitsbereich:

3000 x 1500 mm,
Laserleistung: 5 kW




ABKANTPRESSE

3 hydraulische Abkantpressen mit
Abkantlangenvon4 m,4,5mund 6 m
ermoglichen es uns, Bleche bis 6 m Lange

und 6 mm Materialstarke zu bearbeiten.

RUNDMASCHINE

An unserer Rundmaschine kdnnen
Bleche fiir Rohre DN 250 mm bis
DN 1600 mm gerundet werden.

SCHWEIBMASCHINE

Auf unseren Rund- und Langsnaht-
schweiBmaschinen werden Rohre von
DN 250 mm bis DN 1600 mm in hochster

Quialitat verschweilRt
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SL-MODULKANAL -
VARIABEL, BEWAHRT, ZEITGEMASS.

Der SL-Modulkanal ist ein patentiertes gasdichtes Kanalsystem, das speziell fiir die Abluft-
flhrung in den Lackieranlagen der Automobilindustrie entwickelt wurde und den héchsten
Anforderungen an Dichtigkeit, Haltbarkeit gegen Korrosion, Montagefreundlichkeit und

auch der optischen Erscheinung gerecht wird.

SL-MODUL - DAS PATENT IST IHR PROFIT

SL-MODUL ist das patentierte Luftkanalsystem fiir Industrie und Gewerbe. Dabei handelt es
sich um ein weltweit einzigartiges Verfahren, Luftleitelemente kostenglinstig, termingerecht
und in hochster Qualitdt herzustellen und zu montieren. Die Herstellung erfolgt weitest-
gehend ohne SchweilRnahtverletzung der Wandungen. Bei Wandstarken ab 1,5 mm und der
Luftdichtheitsklasse D (DIN EN 1507) bleibt kein Anspruch offen. Runde und eckige Elemente
sowie beliebige Sonderformen, die vor Ort miteinander verschraubt werden, machen die
uniibertroffene Flexibilitat von SL-MODUL aus. Zubehorteile wie Deflektorhauben, Ansaug-
hauben, Schalldampfer, Einstiegs- und Revisionstiiren, Jalousie- und Regelklappen vervoll-

standigen das Angebot.

SL-MODULKANAL

IN JEDER HINSICHT
UBERZEUGEND!



UBERZEUGENDE QUALITATSMERKMALE:

- extreme Dichtheit durch prazise aus der Kanalwand gekantete Flanschrahmen

- geringe Rohrreibungsverluste durch glatte Kanalinnenwandungen

« hohe Druckstabilitat auch bei diinnwandigen Kanalen durch
umlaufenden Flansch

« hohe Korrosionsbestandigkeit bei verzinkten Materialien durch
groBtmogliche Reduzierung der Schweillndhte

 Montagefreundlichkeit durch leichte Einzelbauteile

- groRte Frachtkapazitat durch Einzelteile

AUSFUHRUNG SL-MODULKANAL:

- langsgeteilter Kanal mit direkt aus der Kanalwand geformten
Flanschrahmen und Stabilisierungsriickkantungen

« Verschraubung der langs- und stirnseitigen Flansche
Lochteilung 100 mm fiir Schrauben M8 — Standard (weitere moglich)

- beliebige Kantenlangen durch Verwendung von Eck- und Zwischenteilen

« Verstarkung der KanalauRenflachen durch punktgeschweilite
und geheftete Versteifungsprofile

- einfache Isoliermoglichkeiten durch Aufbringen von Z-Profilen

- zusatzliche Verstarkung ab groBeren Kantenlangen durch innen
angebrachte Stiitzrohre in geschraubter oder geschweifRter Ausfiihrung

- Lieferung der Kanalbogen je nach GroRe in Einzelsegmenten

« nach Bedarf Steigsprossen bzw. -leitern in senkrechten Kanalleitungen,
die gleichzeitig als Aufleger fiir Gerlistbiihnen bei Reinigungs- und
Wartungsarbeiten dienen kdnnen

« Anlieferung in geteilter Ausfiihrung, Verschraubung bei Montage

WERKSTOFFAUSWAHL
StandardmaRig in folgenden Werkstoffen:

EMPFOHLENE WANDDICKEN FUR SL-MODULKANALE

Druckklasse Niederdruck (N) | Mitteldruck (M) | Hochdruck (H)
Max. Druck-
Werkstoff Werkstoff-Nr. belastbarkeit [Pa] -500/ +1000 -750/ +2000 | -2500 /+6000
sendzimirverzinktes DX51D + Z275MAC Kantenlange 200
Stahlblech (1.0226) bis 800 [mm] 1.00 1.00 2,00
Schwarzblech S235JR+AR Kahtenlange 900 1,25 1,50 2,00
bis 2000 [mm)]
Edelstahl V2A 1.4301/1.4307 / 1.4541
Kantenlange 2,00 mit Innen-
Edelstahl V4A 1.4571/ 1.4404 2100 bis 4000 [mm] 1,50 2,00 versteifung
FAL DX51D +AS 120 (1.0226) Kantenldange 1,50 mit 2,00 mit 2,00 mit
4100 bis 8000 Innenver- Innenver- Innenver-
[mm] steifung steifung steifung

Verarbeitungs-Blechstarke 1,0 bis 3,0 mm.
Kantenlange lber

Andere Blechstarken und Materialien auf Anfrage. 8000 [mm]

Festlegung entsprechend den
jeweiligen Anforderungen
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GEPRUFTE QUALITAT

Ausziige TUV Gutachten

Ergebnisse der Priifung durch den TUV Bayerne. V.
Stdluft Systemtechnik GmbH, Plattling, Industriepark
G3-WUW 30-wb-0s A.-Nr. 144 5537

09.02.1989 Blatt 3

1509001

Fiir den Blechkanal SL-Modulsystem der Sudluft Systemtechnik GmbH in 94447 Plattling

wurden folgende Leckluftvolumenstrome gemessen:

Prifdruck 200 Pa:  Die Messung wurde ergebnislos abgebrochen, ein Leckluftvolumenstrom
war nicht feststellbar. Leckluftstrom < 0,002 m3/h.

Prifdruck 400 Pa:  Die Messung wurde ergebnislos abgebrochen, ein Leckluftvolumenstrom
war nicht feststellbar. Leckluftstrom < 0,002 m3/h.

Prifdruck 1000 Pa: 0,009 m3/h (0,0000025 m?3/s)

Entsprechend einer Oberflache des gepriiften Einzelbauteils von 7,452 m3 ergibt sich gemaf

DIN 24194, Teil 1 bei einem Priifdruck von 1000 Pa ein Leckluftstrom von 0,335 10-6m?3/s m2.
GemaR DIN 24194, Teil 2 Tabelle 1 bzw. VDI 3803 - 4.2.3 Dichtheit Tabelle 7 — betragt der zulassige
Leckluftstrom fiir Kanalsysteme mit hochsten Anforderungen — Dichtheitsklasse IV — bei einem
Priifdruck von 1000 Pa 0,27 10-3 m3/s m2. Die gemessene Leckrate betragt lediglich ein Tausendstel

des vorgenannten Wertes.

Der Blechkanal SL-Modulsystem kann in Verbindung mit der verwendeten Zellkautschukdichtung
ZK/Cr —bei den in der DIN genannten Druckstufen —als absolut dicht bezeichnet werden.

Zentralabteilung Wdrme- und Raumlufttechnik

Patentschrift

* o P— D 10 2007 034 595 B3 2009, 03.98
e

P

Patentschrift

Aot FREL R0 2004.01]

SL-MODUL ist das patentierte Luftkanal-

system fiir Industrie und Gewerbe.




SL-MODULKANAL
GETEILTE AUSFUHRUNG

Durch die Teilung der geraden Kanale in Eckstiicke, Zwischenplatten und U-formige Halbschalen, Teilung der
Bogen-Formstiicke in Segmente konnte eine wesentlich hohere Frachtkapazitat gegeniiber herkdmmlichen

Kanalen erreicht werden.

Dadurch sind die SL-Modulkanale auch hervorragend fiir den Export geeignet.

KANAL GETEILT T-STUCK GETEILT

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

UBERGANG GETEILT BOGEN GETEILT

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort Auslieferungszustand Endmontage vor Ort




SL-MODULKANAL
ENDMONTAGE GESCHRAUBT

Die langs- und stirnseitigen Verbindungen der Kanal- und Formteile bilden, direkt aus der

Kanalwand geformte, Flanschrahmen mit Stabilisierungsriickkantung.

Verschraubung der langs- und stirnseitigen Flanschrahmen.

Lochteilung Standard 100 mm, fiir Schrauben M8.

VORTEILE VOM SCHRAUBEN: FLANSCHVERBINDUNGEN:

* Vollkommen glatte

. Standard
Kanalinnenwandungen

« Optimale Korrosionsbestandigkeit

Dichtung \&
« Grol3e Frachtkapazitat durch Teilung

in Segmente

y

» Montagefreundlichkeit durch Scheibe

leichte Einzelbauteile AuBenbereich

Schraube

Schraube Mutter

SL-MODULKANAL
ENDMONTAGE GESCHWEIST

Verbindungsrahmen direkt aus der Kanalwand geformte Flanschrahmen mit Stabilisierungs-

riickkantung. Flanschrahmen dicht zusammengeschweil3t.

VORTEILE VOM SCHWEIREN: FLANSCHVERBINDUNGEN:
« hohe Dichtheit und sichere Montage

Wenn der Kanal von innen nicht
zuganglich ist,dann von auBen
dichtschweil’en

+ hohe Schweinahtqualitat
- geeignete Schweilnahtbehandlung

n x5 (300)




BLECHROHRE VERSCHWEIRT

Werkstoff Werkstoff-Nr.
o ) DX51D + Z275 MAC Ausfiihrung in Anlehnung an
sendzimirverzinktes Stahlblech (1.0226) die DIN EN 1506
Schwarzblech $235)R + AR Abmessungen: DN 250 - DN 1600 mm

Standardlange: 3000 mm
Sonderabmessungen auf Anfrage.
Edelstahl V4A 1.4571 / 1.4404 Blechdicke in Abhangigkeit vom Rohr-
durchmesser bzw. Kundenanforderung.
Flansche nach DIN.

Edelstahl V2A 14301/ 1.4307 / 1.4541

FAL DX51D + AS 120 (1.0226)

FLANSCHVERBINDUNGEN: MUFFENVERBINDUNG:

Flachflansch
nach DlN Rohr mit

glattem Ende

Schraube [}

5> Flachflansch

2x Scheibe—

Rohr oder Formteil mit
angeschweilter Muffe

Bordelflansch
nach DIN

- camtliches
. wie sam
mteile SOV m
© hor sind 10 unsere
Zube nt enthalten-

\_'\efe\r5~0""“me
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FALZKANALE

SL-Falzkandle haben einen rechteckigen Querschnitt aus verzinktem Stahlblech, fiir welchen
die Blechqualitat in der DIN EN 10147 festgelegt ist. Die Zinkauflage betragt hierbei mindestens
275 g/qm auf jeder Seite. Als Falzart wird der sog. Pittsburgfalz bzw. eine gleichwertige andere
Falzart gewahlt. Die hohe Qualitat ergibt sich aus der Mindestblechstarke von 0,70 mm einer-

seits und der Dichtigkeitsklasse nach DIN EN 1507 andererseits.

Die Langsnahte werden gefalzt und auf Leichtprofilrahmen montiert, die Wandungen mittels
Z-Profilierung versteift. Die Leitblechanordnung erfolgt nach DIN EN 1505. Eine zusatzliche
Flachenversteifung erfolgt bei Bedarf in Abhangigkeit vom Betriebsdruck. Die Normschuss-

lange betragt fur Kandle 1500 mm.

Werkstoff Werkstoff-Nr.
sendzimirverzinktes Stahlblech DX51D + 7275 MAC (1.0226)

Edelstahl V2A 1.4301 / 1.4307

Edelstahl V4A 1.4571/ 1.4404

Maximale Druckbelastbarkeit fiir Luftleitungen in Anlehnung an DIN EN 1507

Druckklasse Niederdruck (N) ' Mitteldruck (M) | Hochdruck (H)
Druckbelastbarkeit [Pa] -500 / +1000 -750 / +2000 -2500 / +6000
Blechdicken fiir Druckstufe Niederdruck (N) FLANSCHVERBINDUNGEN:

Kantenlange in mm | Blechdicke (mm) Standard
bis einschlieRlich 500 0,70 0
bis einschlieRlich 1000 0,80
bis einschlieBlich 1400 0,90
bis einschlieBlich 2000 1,00
uber 2000 1,10

Kanalklammer

Schraube
+ Mutter

Blechdicken fiir Druckstufe Mitteldruck (M)

Kantenlange in mm Blechdicke (mm)

bis einschlieBlich 400 0,70
bis einschlieRlich 800 0,80
bis einschlieRlich 1200 0,90
bis einschlief8lich 1600 1,00
bis einschlieBlich 2000 1,20
uber 2000 1,20 (1,25) Kanalklammer

Schraube
+ Mutter Schraube

+ Scheibe i + Mutter




VIELFALTIGES ZUBEHOR
RUNDET DAS ANGEBOT AB

SL-ANSAUGHAUBE

SL-DEFLEKTORHAUBE

Ansaughauben und Deflektorhauben in modularer Bauweise.
Beide werden entsprechend der Kundenanforderung gefertigt.

SL-REGENFANGROHR

DN+83

Regenfangrohre und Dachdurchfiihrungen werden entsprechend der
Kundenanforderung gefertigt.
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SL-REVISIONSTUR

- in stabiler, luftdichter Industrieausfiihrung mit
doppelwandigem Tiirblatt 40 mm stark, wahlweise
warmeisoliert

« Stabiler Tirrahmen geeignet zum Einbau in
SL-Modulkanal mit Hinterlegflansch aus Flachstahl
dicht in der Kanalwandung verschraubt

- Tirdichtung mit geschlossenzelligem weich-
elastischem Zellkautschuk. Einsatzbereich
von -30° C bis +90° C

- Stabiler Drehriegel, Hebelldnge 180 mm, von innen
und aufRen bedienbar. Mit Kunststoffaufkleber
JAuf“und, Zu“-Stellung

B (Min: 400) H (Min: 400)

B (Max: 1000) H (Max: 2000)
Material: VA, verzinkt, FAL
Anschlag: rechts/links

Druck im Kanal pos./neg.

Sonderausfiihrungen auf Anfrage moglich.

LUFTMENGEN-REGULIERKLAPPEN
MIT MOTORANTRIEB

rund

L (Standard L=DN)

Schaltfahnen, Initiatoren
werden gem Kundenwunsch
.;"‘ angebracht

Isolierung

Antrieb gem. Kundenwunsch
Standard: ARIS- Baureihe K

Samtliche Klappen werden entsprechend der
Kundenanforderung gefertigt.

Unterdruck B8
nach aullen
offnend

Unterdruck

nach innen
offnend e

LUFTMENGEN-REGULIERKLAPPEN
MIT HANDFESTSTELLER

L (Standard L=DN)

Isolierung

SONSTIGES ZUBEHOR:
Stellantriebe, Jalosie-
klappen, Liftungsgitter,
Wetterschutzgitter,
Brandschutzklappen, etc.

auf Anfrage




DIENSTLEISTUNGEN FUR KUNDEN
AUS DER METALL- BZW. BLECHVERARBEITUNG

Im Produktbereich Metall- bzw. Blechverarbeitung sind wir spezialisiert auf Komplettlésungen mit
hochster Qualitat. Neben der Produktion von Luftleitsystemen werden hochwertige Laserzuschnitte

sowie deren Weiterverarbeitung fiir Produkte aus Stahlblech und Edelstahl gefertigt.

Auf liber 6.000 m? finden sich alle Technologien
der modernen Blechverarbeitung:

*Lasern

+ Kanten

« SchweiBen (WIG/MIG/MAG/Plasma)

Zeitgemalle Blechbearbeitung exakt im erforderlichen MaR.




KOMPONENTEN
FUR ANLAGENBAU

ARBEITSPLATZE

Ih { |

E i -
| e
i OF
"
| ] i i

illi HHhi m EIIIII!H

hill!

il
1 ﬁ;ﬂ!“ '

- ll“
__:-._ -
- = =
T '—..':
-
T

18



BLECH-/KABINENEINHAUSUNGEN

PERSONENSCHLEUSEN
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LASSEN SIE SICH VON
UNSEREN LEISTUNGEN UBERZEUGEN!

SUDLUFT

SYSTEMTECHNIK

IHR ZUVERLASSIGER,
INNOVATIVER PARTNER

RUND UM DAS THEMA
LUFTLEITSYSTEME UND
BLECHVERARBEITUNG




UNSERE WEITEREN
GESCHAFTSBEREICHE

KUCHENLUFTUNGSTECHNIK

(Luftungsdeckensysteme, Liiftungshauben)

LUFTUNGSTURME

LUFTUNGSKOMPONENTEN FUR REINRAUMBEREICHE
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SUDLUFT

SYSTEMTECHNIK

SUDLUFT SYSTEMTECHNIK GMBH
Robert-Bosch-StralRe 6 | 94447 Plattling | Deutschland
Tel. +49 9931 9179-0 | Fax +49 9931 9179-770

info@suedluft.de | www.suedluft.de
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